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TAB0R
Q.8 " WZORCOWANIE &V &

Cena ushugi Mozliwos¢
Lp. Nazwa przyrzadu Zakres pomiarowy (netto) gl wzorcowania
z akredytacja PCA
1 |Folie wzorcowe (0 +25) mm 30,00 zl/szt. TAK
(0 + 150) mm 65,00 zt TAK
2 |Glebokosciomierze suwmiarkowe (0 = 300) mm 80,00 zt TAK
(0 + 500) mm 100,00 zt TAK
(0 = 50) mm 70,00 zt TAK
3 |Glgbokosciomierze mikrometryczne (0 +100) mm 85,00 zt TAK
(100 + 200) mm 100,00 zt TAK
Grubosciomierze ultradzwigkowe w trzech !
4 g (0 + 50) mm 220,00 zt TAK
punktach pomiarowych
(0 = 100) mm 65,00 zt TAK
5 |Mikrometry zewngtrzne
(100 + 200) mm 75,00 zt TAK
6 [Mikrometry zewngtrzne rozdzielczos¢ 0,0001 mm (0 +25) mm 100,00 zt TAK
7 Przyrzady do' pomiarl{ odlegtosci wewngtrznych (1330 + 1380) mm 200,00 4 TAK
plaszezyzn kot zestawow kotowych
(600 + 800) mm 120,00 zt TAK
g Plrrzyrzacdy fio pomiaru $rednicy okregu tocznego (800 = 1050) mm 120,00 21 TAK
kot zestawow kotowych
(1050 + 1260) mm 160,00 zt TAK
(0 + 150) mm 70,00 zt TAK
9 [Suwmiarki (0 + 300) mm 80,00 zt TAK
(0 + 500) mm 120,00 zt TAK
10 |Szczelinomierze listkowe (0,02 + 3) mm 10,00 z¥listek TAK
11 |Szczelinomierze schodkowe (0 +25) mm 10,00 zt/schodek TAK
(0 + 150) mm 65,00 zt TAK
12 |Wysokosciomierze suwmiarkowe (0 + 300) mm 80,00 zt TAK
(0 + 500) mm 100,00 zt TAK
% hodkowe d bosciomi
B oWe co grubosclomierzy (0 = 25) mm 20,00 ZH/schodek TAK
ultradzwigkowych
(6 =~ 60) Nm 130,00 zt TAK
(0 +200) Nm 140,00 zt TAK
14 |Klucze dynamometryczne (0 + 1000) Nm 150,00 zt TAK
(0 +2000) Nm 160,00 zt TAK
(0 +3000) Nm 180,00 zt TAK
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TAB0R
Q. WZORCOWANIE &V &

Cena ushugi Mozliwos¢
Lp. Nazwa przyrzadu Zakres pomiarowy i) gl wzorcowania
z akredytacja PCA
15 |Cisnieniomierze L bar 75,00 zt NIE
klasa = 0,6%
(0 +12,7) mm 60,00 zt NIE
16 Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci: (0= 25,4) mm 70,00 zt NIE
0,0005 do 0,02mm (0 + 50,8) mm 90,00 zt NIE
(0 + 100) mm 120,00 zt NIE
17 Czujniki cyfrowe o rozdzielczosci: 0 = 3) mm 60,00 7t NIE
0,0002 do 0,0005mm
18 Czu_]mk.l cyfr(r)v?/e z uchylnym trzplem.em {0 4+1) mm 60.00 21 NIE
o rozdzielczosci: 0,001 do 0,01 mm diatest
(0 + 3) mm 50,00 zt NIE
(0 = 10) mm 55,00 zt NIE
19 |Czujniki analogowe dz. el. 0,01 do 0,1 mm (0 + 30) mm 70,00 zt NIE
(0 = 50) mm 90,00 zt NIE
(0 + 100) mm 110,00 zt NIE
(0 + 1) mm 60,00 zt NIE
20 |Czujniki analogowe dz. el. 0,001 do 0,005 mm
(0 +5) mm 65,00 zt NIE
21 Czujniki analogowe z uchylnym trzpieniem (© = +3) 60,00 7t NIE
dz. el. 0,01 do 0,02 mm diatest
P Czujniki analogowe z uchyllnym trzpieniem (0 + +0,6) mm 60,00 7t NIE
dz. el. 0,001 do 0,005mm diatest
Czujniki analogowe calowe dz. el. 0,001 do
23 0 +0,25)” 80,00 zt NIE
0.00005” ¢ ) b
24 |Czujniki analogowe calowe dz. el. 0,0001 do 0,017 (0 = 1,00)” 90,00 zt NIE
(0 =+ 1,00)” 70,00 zt NIE
(0 +2,00)” 90,00 zt NIE
25 |Czujniki analogowe calowe dz. el. 0,001 do 0,005”
(0 + 3,00)” 95,00 zt NIE
(0 = 4,00)” 120,00 zt NIE
2% Czuj.mlfl analogowe calowe z uchylnzm. (0 +0,03)” 80.00 2t NIE
trzpieniem dz. el. 0,00005 do 0,0005” diatest
Elektroniczny przyrzad do pomiaru srednicy
27 |okregu tocznego kot zestawoéw kotowych 3 (600 + 1270) mm 140,00 zt NIE
punktowy
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TABOR
O ) WZORCOWANIE &V &F

C usi Mozliwosé
Lp. Nazwa przyrzadu Zakres pomiarowy e(Irll 132;1“;1 wzorcowania
z akredytacja PCA
(0 + 10) mm 40,00 zt NIE
(0 + 30) mm 45,00 zt NIE
28 |Glgbokosciomierze czujnikowe
(0 + 50) mm 60,00 zt NIE
(0 + 100) mm 70,00 zt NIE
29 |Glebokosciomierze suwmiarkowe (0 = 1000) mm 120,00 zt NIE
(0 + 30) mm 50,00 zt NIE
Grubosciomierze czujnikowe z koncéwkami "
30 ’ -~ : (0 + 50) mm 60,00 zt NIE
pomiarowymi kulistymi
(0 = 100) mm 80,00 zt NIE
(0 + 30) mm 55,00 zt NIE
Grubos$ciomierze czujnikowe z talerzykami ;
31 . 2 (0 + 50) mm 60,00 zt NIE
pomiarowymi
(0 + 100) mm 80,00 zt NIE
0 Grubosc1om1er‘ze ultradzwigkowe w trzech (0 = 200) mm 220,00 2t NIE
punktach pomiarowych
(0 = 100) mm 50,00 zt NIE
33 [Macki pomiarowe zewngtrzne (100 + 200) mm 65,00 zt NIE
(200 + 300) mm 80,00 zt NIE
(0 + 100) mm 60,00 zt NIE
34 [Macki pomiarowe wewngtrzne (100 + 200) mm 70,00 zt NIE
(200 + 300) mm 80,00 zt NIE
(5 +100) mm 70,00 zt NIE
35 |Mikrometry wewnetrzne (100 + 200) mm 80,00 zt NIE
(200 + 300) mm 90,00 zt NIE
(200 + 300) mm 90,00 zt NIE
(300 + 400) mm 100,00 zt NIE
36 [Mikrometry zewngtrzne
(400 + 500) mm 130,00 zt NIE
(500 + 1000) mm 200,00 zt NIE
(0 + 50) mm 50,00 zt NIE
37 |Mikrometry z wbudowanym czujnikiem (50 + 100) mm 70,00 zt NIE
(100 + 150) mm 80,00 zt NIE
38 |Przyrzady do pomiaru grubosci obreczy (30 = 80) mm 110,00 zt NIE
39 |Przyrzady do pomiaru maznic - wymiar C (55 + 75) mm 130,00 zt NIE
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TABOR
O ) WZORCOWANIE &V &F

Cena ushugi Mozliwosc
Lp. Nazwa przyrzadu Zakres pomiarowy (netto) h wzorcowania
z akredytacja PCA
40 Przyrzady do pomiaru miejsc ptaskich i nalepéw (0= 10) mm 80,00 2t NIE
na okregu tocznym
(160 + 420) mm 140,00 zt NIE
41 [Przyrzady do pomiaru resorow (420 + 1100) mm 160,00 zt NIE
(1100 =+ 1440) mm 185,00 zt NIE
2 Przyrzqqy do pomiaru srednicy okregu tocznego (600 + 1250) mm 220,00 2t NIE
elektroniczne
4 Przyrze}dy do pomiaru wysokosci osi zderzaka (900 < 1150) mm 160,00 21 NIE
nad gtowka szyny
44 |Przyrzady do pomiaru zuzycia tarczy zderzaka (375 + 560) mm 140,00 zt NIE
45 [Spoinomierze suwmiarkowe (0 + 50) mm 50,00 zt NIE
46 |Spoinomierze typu SPL-1, SPH-1 (0 + 30) mm 50,00 zt NIE
47 [Spoinomierze typu SPA40, SPA60, SPD-1 (0 +20) mm 50,00 zt NIE
podziatowa (4 =+ 50) 40,00 2t NIE
) i = mm
48 |Sprawdziany gwintowe trzpieniowe stozkowe = i
podziatona GOTIERIE 50,00zt NIE
mm
49 'Sprawdziany gwintowe trzpieniowe walcowe podziatowa (1 + 120) 60,00 21 NIE
jednostronne mm
50 Sprawdziany gwintowe trzpieniowe walcowe podziatowa (1 + 120) 100,00 21 NIE
dwustronne mm
(0 + 50) mm 40,00 zt NIE
51 [Sprawdziany kulkowe
(0 + 100) mm 50,00 zt NIE
(1 +50) mm 40,00 zt NIE
52 |Sprawdziany tloczkowe gladkie jednostronne (50 = 100) mm 50,00 zt NIE
(100 + 150) mm 60,00 zt NIE
(1 +50) mm 50,00 zt NIE
53 |Sprawdziany tloczkowe gtadkie dwustronne (50 = 100) mm 55,00 zt NIE
(100 + 150) mm 60,00 zt NIE
s4 Sprawdziany i przeciw§prf1wdziany Zarysow i 120,00 24 NIE
zewngtrznych obreczy i1 kot bezobreczowych
55 |Sprawdziany roznicowe zuzycia haka ciggtowego - 120,00 zt NIE
56 [Sprawdziany réznicowe zuzycia tubki sprzegu - 120,00 zt NIE
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TAB0R
Q.8 " WZORCOWANIE &V &

Cena ushugi Mozliwosc
Lp. Nazwa przyrzadu Zakres pomiarowy (netto) h wzorcowania
z akredytacja PCA
57 ?prawdziany réznicowe zuzycia pataka sprzegu i 120,00 21 NIE
srubowego
58 |Sprawdziany wymiaru qr - 60,00 zt NIE
przy pomiarze
- d . ) parametru Ow i Og 140,00 zt NIE
Suwmiarki do pomlarg zgzyma Zarysow (0 + 45,0) mm
59 |zewnetrznych obreczy 1 wiencow kot -
bezobreczowych zestawow kotowych przy pomiarze
parametru qg 140,00 zt NIE
(0 = 25,0) mm
60 |Suwmiarki (0 = 1000) mm 140,00 zt NIE
(0 + 100) mm 40,00 zt NIE
61 [Srednicowki mikrometryczne dwupunktowe (0 + 200) mm 80,00 zt NIE
(0 + 300) mm 120,00 zt NIE
(2,5 + 8) mm 40,00 zt NIE
(8 +50) mm 50,00 zt NIE
62 |Srednicowki mikrometryczne trojpunktowe (50 = 100) mm 60,00 zt NIE
(100 = 175) mm 70,00 zt NIE
(175 + 300) mm 80,00 zt NIE
(8 + 50) mm 50,00 zt NIE
g ] o . (50 + 100) mm 60,00 zt NIE
63 [Srednicowki czujnikowe dwupunktowe
(100 + 175) mm 70,00 zt NIE
(175 + 300) mm 80,00 zt NIE
(8 = 50) mm 40,00 zt NIE
) (50 + 100) mm 50,00 zt NIE
64 |Srednicowki czujnikowe trojpunktowe
(100 + 175) mm 60,00 zt NIE
(175 + 300) mm 70,00 zt NIE
65 |Toromierze - 250,00 zt NIE
66 [Wzorce tukow kotowych promieniomierze promien (1 + 25) mm 10,00 zt/szt. NIE
67 [W bw gwintéw met h ™ 20,00 ZH/sat NIE
zorce zarysow gwintow metrycznyc (0.25 + 6,0) mm ,00 zl/szt.
; -y ilos¢ podziatek na cal
68 [Wzorce zarysow gwintow calowych 62+ 4) 20,00 zl/szt. NIE
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Cena ushugi Mozliwosc
Lp. Nazwa przyrzadu Zakres pomiarowy (netto) h wzorcowania
z akredytacja PCA
Pomiary twardosci powierzchni zewngtrznych . . .
. . il . . .. | Pomiar w skalach: Na zyczenie
1 [twardo$ciomierzem stacjonarnym Mitutoyo serii ; NIE
HB, HV, HK, HRC Klienta
HR-500
Pomiary twardosci powierzchni wewnetrznych ) . ]
N . A .. Pomiar w skalach: Na zyczenie
2 |twardosciomierzem stacjonarnym Mitutoyo serii ; NIE
HB, HV, HK, HR Klienta
HR-500
3 Pomiary twardos$ci powierzchni zewngtrznych Pomiar w skalach: Na zyczenie NIE
duzych detali twardosciomierzem przeno$nym HB, HV, HK, HR Klienta
4 Pomiary twardos$ci powierzchni wewngtrznych Pomiar w skalach: Na zyczenie NIE
duzych detali twardosciomierzem przenosnym HB, HV, HK, HR Klienta
5 Pon}iary geometryc.zne dlugosciomierzem (0= 1600) mm Na i.yczenie NIE
poziomym Mahr Linear 1600 Klienta
Pomiary geometryczne mikroskopem cyfrowym . )
o : ) ) Na zyczenie
6 |Mahr MarVision MM-420 przy powigkszeniu (250 + 170) mm X NIE
0.35x - 4.5x Kligha
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TABOR

QW  OfERTA

Specjalizujemy si¢ we wzorcowaniu przyrzagdéw uniwersalnych oraz
przyrzadow dedykowanych dla branzy kolejowe;.

W roku 2021 wuzyskaliSmy status Akredytowanego Laboratorium
Wzorcujacego o numerze AP 199. Personel Laboratorium posiada wiedze
oraz dlugoletnie doswiadczenie metrologiczne, a jego wysokie
kompetencje potwierdzone przez systematyczne oceny dziatalnosci
laboratorium gwarantuja najwyzsza jakos¢ wykonywanych ustug.

Swiadczymy ustugi wzorcowania przyrzadéw pomiarowych z dziedzin:
+ 6.012 - dlugosc,
« 6.022 - kat,
« 12.02 - moment sity,
« 17.01 - cis$nienie.

A takze:
« pomiary mikroskopowe,
« pomiary twardosci:
o twardosciomierzem stacjonarnym,
o twardosciomierzem przenosnym (elementy wielkogabarytowe).

ZAPRASZAMY DO KONTAKTU

Qul. Sandomierska 89 @ www.tabor-debica.pl Laboratorium

39-200 Debica X tabor@tabor-debica.pl { 501181499
{ (14) 680 37 00
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