Fundusze
Europejskie
Inteligentny Rozwoj

ROZWOIU

%: MINISTERSTWO

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Zafagcznik nr 2 ~ Szczegbfowy opis przedmiotu zaméwienia

1. Zakup oraz dostawa $rodka trwatego: Robot spawalniczy

Specyfikacja o giéwnych
wymaganych minimalnych

Lp Nazwa elementu Parametry parametrach funkcjonalnych
i technicznych
Liczba osi robota 6
Zasieg Min. 3m
Obcigzenie Min. 6 kg
Powtarzalnosé 10,15 mm
Robot spawalniczy [ Mocowanie Postument
1 Rabot zamontowany na TAK
torze jezdnym
Hamulce Wszystkie osie z hamulcem
: Mozliwosé spawania detali o
Penadio wysokos$ci min. 1,2 m oraz
szerokosci 3,0 m
Wyswietlacz graficzny
kolorowy z panelem TAK
dotykowym
2 | Panel sterowania |Port USB TAK
Slot na karte SD (SD,
SDHC) TAK
Whiacznik awaryjny TAK
Klasa ochrony P32
Radzaje ruchu PTP, LP (linie), CP (krzywe)
Liczba sterowalnych csi 6 osi
3 | Sterownik Pamie¢ zewnetrzna Karta SD, min. 2 porty USB 2.0
Liczba cyfrowych 1/O Min.40
Ponadto ENTHERNET u_*at\_nliajqce potgczenie
sieciowe
Napigcie zasilania 400V AC, 28 kVA, 3 fazowe
4 | Zrédio pradu Metoda spawania MAG/MIG, ewentualnie MAG/MIG
z pulsem
Zakres pradu spawania 40-500 A
Oprogramowanie do
spawania grubych blach
5 | Oprogramowanie |ze spoinami TAK
wiglowarstwowymi/ lub
réwnowazne
6 | Opcje dodatkowe |Zigcze antykolizyjne TAK
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Oprogramowanie umozliwiajgce
wykrywanie kolizji robota z
przeszkoda

System rzeczywistego
potozenia elementu
spawanego i adaptacji do
niego programu spawania

TAK

System ma umozliwi¢
zlokalizowanie ztgcza spawanego
poprzez dotknigcie materiatu
spawanego dyszg gazowg lub
drutem spawalniczym przed
procesem spawania. Po wykryciu
odchytki linia spawana winna by¢
automatycznie skorygowana w
programie.

Mozliwo$é odtworzenia
$ciezki przy bledzie

TAK.

W przypadku wystgpienia
okreslonego btedu w trakcie
spawania robot wycofuje sie do
bezpiecznej pozycji. Po usunieciu
usterki, robot ma wréci¢ do
miejsca wystgpienia bledu.

7 Ukiad czyszczenia
painika

Urzadzenie poditgczone
do systemu umozliwiajgce
wykonanie czyszczenia
po dowcinej ilosci
spawania. Mozliwos$¢
ustawienia cykli przez
operatora stanowiska

TAK

Stacja czyszczgca kompletna z
funkcja nanoszenia preparatu
anty-odpryskowega i obcinania
drutu

Mocowany na ramieniu

8 Prowadnik drutu robota TAK
- ¢ diugosci suwu
roboczego min. 18 m

9 |Torjezdny - konstrukcja nosna TAK

- dodatkowy wézek

System bezpieczenstwa

TAK. Spetniajacy wymagania CE

Obudowa stanowiska TAK
10 |Ponadto
Mocowanie przewodow TAK /
Kaseta szpuli drutéw TAK /
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